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Einstellbereich: 18—400 mm
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einzustellen.
2. Verwendung:

---Reinigen Sie vor der Messung die Messflachen und die Flachen der Messblocke mit einem

weichen Tuch.

---Wahlen Sie den Messblock entsprechend dem Kalibrierbereich aus. Reinigen Sie die

Messflachen des Messblocks.

---Schleifen Sie zwei Messbldcke auf den Innendurchmesser (Abb. 1) und setzen Sie sie in die Nut

BEDIENUNGSANLEITUNG
Bohrungsmessgerat

1-Saule

2-Druckplatte

3-Gleitblock

4-Stutzplatte

5-Nut

6-Ausgerichtete Saule
7-Feststellschraube fiir Gleitblock
8-Feststellschraube fiir Druckplatte
9-Sockel

10-Block 1

11-Block 2

. Der Bohrungspriifapparat wird zusammen mit Messblocken verwendet, um Bohrungslehren

ein, wobei der Messblock auf derselben Mitte wie die Druckplatte liegen muss.

Abb. 1
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---Lésen Sie die Feststellschraube des Gleitblocks; der Gleitblock kann nun entlang der
Fihrungssaule auf und ab bewegt werden. Schrauben Sie den Gleitblock fest, um sicherzustel-
len, dass er vollstandig am Messblock anliegt, und ziehen Sie dann die Feststellschraube des

Gleitblocks fest (Abb. 2).

---Drehen Sie die Feststellschraube der Druckplatte im Uhrzeigersinn und stellen Sie sicher, dass

sich der Messblock nicht bewegt.

---Setzen Sie die Schutzbriicke auf die Auflageplatte und lassen Sie die Messspitze der Bohrung-
slehre den Block bertihren. Schwenken Sie die Bohrungslehre hin und her, um den Minimalwert
zu ermitteln (Abb. 3); die Lange der Bohrungslehre entspricht der Lange des Messblocks.

Abb..2

Abb..3

3. Die Bohrungsmesslehre sollte sorgfaltig vor Kratzern und Beschadigungen geschitzt werden.

Nach dem Gebrauch sollte sie eingedlt werden, um Rostbildung zu verhindern.
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